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Soudeuse longitudinale en continu mod. FP500-HS

Ce systeme autorise un contréle tout a fait simple et soigné de toutes les opérations en cours, telles que :

- Contréle automatique de la hauteur de la barre transversale.
- Double réglage de la température de soudure, aussi bien ,

sur le soudeur longitudinal que sur le transversal. R :‘:
- Réglage du temps de soudage. .
. Possibilité de conditionner des paquets simples ou des groupes

de produits.

- Vitesse des tapis de transport réglable électroniqguement.

. Statistiques de processus.

- Compteur de pieces.

. Détection de la longueur du paquet.

. Production instantanée rendement machine.

- Contréle des paquets anormaux

- Film utilisables : Polyoléfine et Polyéthylene jusqua 30 microns
et certains polypropylenes.

- Consommation dénergie réduite.

- Conformité avec les réglementations CE.

IDEAL POUR PRODUCTION CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tous types de produits
= Barre soudure transversale : 500mm

100 conf/min » Hauteur paquet maxi : 200mm
« Encombrement : 2180 x 1545 x H 1610mm
« Poids : 730kg
PUISSANCE ELECTRIQUE = Systéme motorisé de centrage de la soudure.

2 5 KW - 220V - 380V 20 programmes mémorisables
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